@ Podle néavodu, otisténého ve
sbornicich & 43, 44 a 45 jsem

postavil kystiko-vodikovou sva-
Fedku. Tento pFistroj mi nevyhovo-
val pro maly vykon a kratkou dobu
provozu (elektrolyzér se veimi
rychie zahtal a bylo tfeba dlouho
&ekat neZ se ochladf).

Rozhod! jsem se proto postavit
elektrolyzér  jinym  zpUsobem.
Vykon svafetky s popisovanym
elektrolyzérem jiz piné postatuje
i pro naro&né doméaci kutily. Lze
svafovat a pFepalovat materialy
5mm tlusté, ohybat a nahfivat
trubky apod. PFi svafovani plechu
tlustého asi 1 mm je po jednohodi-
novém provozu elektrolyzér pouze
viazny, takfe doba svafovani je
daleko delsl. To je vyhodné zviast
pfi raznych autoklempifskych
opravéach.

Elektrody v elektrolyzéru jsou
zhotoveny z plechu 0,8 mm tlusté-
ho, jejich Zivotnost je daleko vy38i
i kdyZ nejsou pokoveny a jejich
pHpadna vymé&na neni néro¢na.

Vykon elektrolyzéru je moZno
jestd zvétdit a to vt plochou

KYSLiIKOVODIKOVA

SVARECKA

S VELKYM VYKONEM

elektrod, tj. celého elektrolyzéru.
Je napéjen usmérndnym napétim
z transformétorové svafrecky, od-
bér proudu je 70 aZz 100 A. Trans-
formatorovou svafetku jisté kazdy
kutil ma, lze v8ak pouZft i jiny
transforméator o napétf asi 60V
a proudu okolo 100 A.

Ostatni dily jako je slugovaci dfi,
jisténi tlaku, pojistky proti zpét-
nému Slehnutl plamene, jsou vyro-

beny podle sborniku USS ¢&. 44. Je
vhodné vsak protist i sbornfky €.
43, 44 a 45, kde je popsan cely
provoz svéarecky.

Propan-butan se odeblra z 2 kg
lahve, a prochéazl pres reduk&nf
ventil k dvouhadicové autogenni
rukojeti. ’

Vsem zajemcim doporutujeme
predist i sborniky USS &. 54 a 55,
kde je popséna kysifkovodikova
svéafedka Il. generace. Nékteré dily
(napfikiad Gpravu svéfec! rukojeti)
je moZno vyrobit podle tohoto
navodu a cenné rady tykajici se
obsluhy svafetky nejsou nikdy na
$kodu.

VYROBA ELEKTROLYZERU

Obal elektrolyzéru 1 svaFime
z dilg 1.4, 1.2, 1.3 a 1.4, které
vyFizneme z ocelového plechu tlus-
tého 5 mm (obr. 1). Vnitfnf rozméry
obalu jsou 530 x 250 x 300 mm.
Predni sténu 1.1 vyrobime podle
vykresu, naSroubujeme svorniky
1.10 a z vnitini strany je zavafime,
aby okolo zavitd nemohl unikat
elektrolyt. Pak svafime v3echny
dily. Je tfeba svatovat veimi petli-
vé. Po hornim obvodu ptivafime
Uhelniky 1.5 a 1.8 pro pfitaZeni vika
tak, aby hrana uhelnfku byla 5 mm
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Rozpiska materidiu

Rozmér (mm)

x 540 x 300
x 540 x 300
x 250 x 300
x 540 x 260
20 x 20 x 5—580
20 x 20 x 5—~260
x 60 x 140
x 60 x 140

x 60 x 140
5—20

o
x
[0
[
o
x
[
8

580 x 300

R 17—50

6 HR 19—60

M18 x 20

20 x 530 x 249
20 x 249 x 285

P 0,84x 285 x 500
P 0,8 x 270 x 500
P 0,8 x 310 x 500
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x
x
3 x 90 x 90
X
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C. Soudést ks Material

1. ELEKTROLYZER

1.1 Pfedni stény 1 ocelovy plech
1.2  Zadni sténa =~ 1 ocelovy plech
1.3 Bognice 2 ocelovy plech
1.4 Dno 1 ocelovy plech
1.5  Uheinik vika 2 ocel

1.6  Uheinlk vika 2 ocel

1.7  Tésnéni okénka 1 p

1.8 Okénko 1 organ. skio
1.9 Lem okénka 1 ocelovy plech
1.10 Svornik 12 ocel

1.11 Viko 1 novodur

1.12 Tésnéni okénka 1 p

1.13 Okénko 1 organ. skio
1.14 Lem okénka 1 ocelovy plech
1.15 Tésnéni vika 1 pry?

1.16 Svornik 1 ocel

1.17 Sroub 1 ocel

1.18 Zatka—Sroub 1  ocel

1.19 lzolaéni deska 1  novodur

1.20 Bo&nf izola&ni deska 2 novodur

1.21 Krajovéa elektroda 2 ocelovy plech
1.22 Elektroda 46 ocelovy plech
1.23 Prostfedn( elektroda 1 ocelovy plech
1.24 Vymezovacl hfeben 2 novodur

5 x 280 x 249

nad horni hranou elektrolyzéru
(obr. 2). Uhelniky pFivaFime z vnitf-
nf strany, takZe horni strana Ghel-
niku zistane ista a svar se nemusf
opracovavat. Opilujeme pouze
svary, kde jsou thelnfky ptivafeny
k sobé z horni strany.

Do vika 1.11 vyvrtdme vSechny
otvory a zavity podie obr. 3. Otvory
pro ptitazen! prihledového (bez-
pe&nostnfho) okénka vrtdme pou-
ze do hioubky 15 mm. Viko pfilo-
#fme na elektrolyzér, pfitihneme
svérkami, vyvrtdAme obvodové
otvory ¢ 6 mm pro pfitaZeni vika
a viko sejmeme. Na cely elektroly-
zér (dno i boky) ptivafime zvenku
pasovou ocel 20 x 5 mm tak, aby
vytvofila m#Z. Touto mFizl vyztui-
me obal elektrolyzéru, aby se pfi
tlaku nedeformoval. Vyztuhy pfi-
vafime podie fotografie. Musime
dat pozor, aby m#iZ nezakryla
otvory ¢ 6 mm po obvodé, slouZici
pro pfitaZzeni vika.

Pak zkompletujeme okénko pro
kontrolu hiadiny elektrolytu v pfed-
ni sténé elektrolyzéru. PFiloZime
pryZové t&snéni 1.7, organické skio
1.8 a lem 1.9 a v3e pFitdhneme
maticemi M5. Podobné& upevnime
bezpelnostni okénko na viku
— ptiloZime t&snéni 1.12, organic-
ké skio 1.13, krouZek 1.14 (obr. 4)
a v8e pFitAhneme 3Srouby M5
x 15 mm.

Po té ptitAhneme viko 1.11
s tésnédnim 1.15 k elektrolyzéru
Srouby M5 x 30 mm. Pfedem v3ak
utdsnime otvor ¢ 10 mm svor-
nikem elektrody 1.16, pod ktery
dame té&snéni (fibrové) a nadroubu-
jeme Sroub pro vystup plynd 1.17
s tésnénim. Elektrolyzér napini-
me vodou, uzavfeme zatku 1.18
a provedeme tlakovou zkousku
tlakem 200 kPa. Elektrolyzér nesmi
nikde propoutét. Pak viko demon-
tujeme a vodu vylijeme.

Na- dno elektrolyzéru vioZzime

izolaéni desku 1.19 z novoduru
nebo plexi a na boky desky 1.20.
V téchto deskach profizneme 49 .
drazek Sirokych 1 mm a hiubokych
6 mm ve vzdalenosti 4 mm od
sebe. Lze je profiznout kotou&ovou
pilkou na kov na stoinl pile
s pomoci pravitka. Do téchto dra-
2ek pak nasuneme elektrody.
Bo¢&ni izola&nf desky nasuneme do
draZek spodni desky a pfilepime
lepidiem na novodur, aby se ne-
moh! dostat eiektrolyt na obal
elektrolyzéru a tim nedochézelo ke
zkratu elektrod.

Do krajni dra2ky vioZime elektro-
du 1.21, vy&nélek této elektrody
pfihneme a ptivafime k obalu
elektrolyzéru. Pak vkladdame po-
stupné elektrody 1.22 tak, aby
otvory pro vyrovnani elektrolytu
byly stfidavé na levé a pravé
strand. Jako dvacatoupatou elek-
trodu vioZime prostfedni elektrodu
1.23. Pak vioZime ostatni elektrody
a poslednf opét pfivafime vytnél-
kem k elektrolyzéru. K prostfedni
elektrod® pfFisroubujeme svornik
1.16 pro pfivod proudu.

Ve vzdélenosti jedné tfetiny od
izolatnich desek vioZime mezi
elektrody vymezovaci hfebeny
1.24, které zabrafiuji prohyban{
elektrod a tim moZnému zkratu
a havarii.

Pak na elektrolyzér pfipevnime
viko s tdsnénim, k viku pFitdhneme
svornik na pfivod proudu a nalije-
me elektrolyt asi 1 a2 2cm pod
horni hranu elektrod. Je tfeba asi
27 litr(i elektrolytu. Hladinu elektro-
lytu udriujeme pfi provozu pfi-
blizné v této vysi.

Na obal elektrolyzéru je pFipojen
druhy pél na svornik. Pokud ne-

. jsou elektrody pokoveny, nezalef

na polarité&.

Styka& pouZijeme béZny tFifazo-
vy, u kterého jsou spojeny paralel-
né vSechny tfi kontakty. K propoje-
ni elektrolyzéru se svaretkou je
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tfeba kabel o prafezu alespofi
50 mm?.

K usmé&rnéni napéti ze svafedky
pouZijeme 4 x 4 diody KY 715
spojené paralelnd. Diody je tfeba
vybrat tak, aby é&tvefice uréena
k paraleinimu spojeni méia stejny

sméru. Lze pFedpokiadat, e ze
Sestnacti kusti bude mo2né vybrat
CtyFi alespoft pFiblizné stejné &tve-
fice. Pravdépodobnost uspésného
vybéru se zvysi, budou-li v8echny
diody ze stejné vyrobni série.
Dal8i moznosti, jak ziskat elek-

Ubytek napdti v propustném trolyzér s velkym vykonem je pou-

g —_—

R 4 Y

16x KY 715 l & !

o I

: %

6OV |

Z TRANSF. , {
SVARECKY

VARF y |

{

|

R ————

o
T
t§STYKAC

O—e T 04—

!
220V : 4xKY130
~ ! 80

I
o—e?"0—d

- Obr. 5. Schéma zapojeni a uspofadani k
A— elektrolyzér; B — propan-butanova {dhev; C —
s regula¢nim ventilem; F — pritokomér; G

plamene

~— brzdovy spina&; H
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Zit vyfazené &lanky z akumulétord
Ni-Fe. ProtoZe je Ize ziskat jen
obtizné, uvadime vyrobu elektroly-
Zéru jen ramcove.

Pro vyrobu takového elektroly-
zéru je potfeba asi 20 a% 25 &lankd
s kapacitou 90—150 Ah. Podet
&lankd ani kapacita nejsou kritické.
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ysliko-vodikové svafedky
dvouhadicova rukojet s hofakem; D — regulaéni ventil; E — filtr
— tlakomér; K — pojistka proti zpétnéynu Slehnuti
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Je v3ak tfeba, aby jednotlivé &lan-
ky byly izolované od tlakové nado-
by i vzdjemn& od sebe. Vhodné
jsou proto &lanky, které jsou zasu-
nuty do obalu z umélé hmoty.
Nékteré &lanky mohou mit mezi-
elektrodové zkraty. Odstranime je
bud proplachnutim &lankd, nebo
na &lanek napinény alespof vodou
pfipojime usmeérnéné napéti
z  transforméatorové  svarelky
a &lanek nechame , vafit*. Clanek
nechdme jen krétce pfipojen. Vo-
du z &lanku vylijeme a napinime
novym elektrolytem.

Konstrukce tlakové nadoby je
obdobna jako v prvnim pf¥ipade, je
pouze nutné pfizplsobit rozméry.
Jednotlivé &lanky jsou zapojeny do
série a kladné i zaporné pély
krajnich ¢&lankld je tfeba vyvést

izolované do vika tlakové nadoby.
Jednotlivé ¢lanky musi mit otevie-
né zétky, aby z ¢lénku mohly voilné
odchéazet plyny. Ve viku musi byt
také otvor, kudy mohou piyny
vystupovat a byt déle zpracovany.
Nad kazdym ¢&lankem je ve viku
jesté nutny otvor se zatkou (8rou-
bem), aby bylo moZno kaZdy
Slanek doplfiovat elektrolytem. Ne-
vyhodou tohoto elektrolyzéru je, Ze
se jednotlivé &lanky obtiZn& dopl-
fujf elektrolytem. Schéma zapojeni
celé svarelky s timto elektroly-
zérem je shodné jako v prvém
pfipadé.

Pokud by nékdo nechtél pracné
vyrabét tlakovy spina¢ mize jako
tlakovy spina¢ pouit dva paraleiné
spojené brzdové spinate, napfi-
klad z vozidla Skoda 100. Jeden

spinad sefidime 3roubkem tak, aby
spinal pfi pracovnim tlaku 100 kPa
a druhy na tlak o néco vy3§i. Timto
zapojenim dosihneme, Ze rozdil
v tlaku pfi zapnutl a vypnuti je maly
a plamen neménny. Zdvojeni spi-
nacid je Zadoucl i pfi mozné porule
jednoho z nich. Z bezpe&nostnich
divodu je tfeba, aby spinate byly
spinany pomocf relé nebo stykade
s civkou o napéti 12 a2 24 V.

Oba brzdové spinate je moZno
pfidroubovat pfimo do vika elektro-
lyzéru nebo vyrobit drzdk napfi-
klad z mosazi, kam by bylo moZno
brzdové spinate na¥roubovat
a propojit je hadi¢kou na elektroly-
zér nebo na sluovaci dil (regula&ni
ventil s filtrem).

MILOSLAV NEMEC



